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EN ISO 11611:2015 SUOJAVAATETUS HITSAUKSEEN JA VASTAAVIIN TOIHIN

Standardikuvaus

Suojavaatetus hitsaukseen ja vastaaviin toihin, kuten laikkaleikkaus- ja polttoleikkaustéihin. EN ISO
11611 mukaisen hitsaajan suojavaatteen on tarkoitus suojata hitsauskipinéilta eli pienilta
sulametalliroiskeilta, hitsauskaaren lampdsateilylta, lyhytaikaiselta liekkikosketukselta. Vaate oikein
kaytettyna suojaa ihoa hitsaustydssa esiintyvalta UV- sateilylta (UVA, UVB, UVC). Kaytto saattaa
vanhentaa kankaan hyvinkin nopeasti. UV- sateilylta suojaavuuden tarkastus esim. viikoittain 100 W
lamppua vasten: jos valo tulee kankaan lapi, myds UV- sateily |apaisee sen.

Suojausluokat, kirjain- ja numeroyhdistelmat ja piktogrammi

Hitsaajan suojavaatetuksia on luokitukseltaan kahdenlaisia. Luokan 1 vaatetus suojaa vahemman
kipindilta ja lamposateilylta kuin luokan 2 vaate. Kaytettava suojavaate ja sen suojausluokka on
valittava hitsausmenetelman mukaan.

Materiaalin syttyvyystestia kuvataan kirjain-numeroyhdistelmalla: A1 tai A2 tai A1+A2.
EN I1SO 11811 A1 =materiaalin syttyvyystesti on tehty pintaan kohdistuvalla liekilla

A2 = materiaalin syttyvyystesti on tehty alareunaan kohdistuvalla liekilla

Luokka X

Hitsaajien suojavaatetuksen valintakriteerit:

Hitsaajien vaatetuksen | Valinta tydmenetelman mukaan Valinta ympadristéolosuhteiden
tyyppi mukaan
Manuaaliset hitsausmenetelmat, joissa syntyy Esim. seuraavien koneiden kaytto:
vahan hitsauskipindita ja roiskeita, esim. - happipolttoleikkauskoneet
- kaasuhitsaus - plasmaleikkauskoneet
- TIG-hitsaus - vastushitsauskoneet
Luokka 1 - MIG-hitsaus (matala virta) - lamporuiskutuskoneet
- mikroplasmabhitsaus - penkkihitsaus

- juottaminen
- pistehitsaus
- MMA-hitsaus (rutiilipuikko)

Manuaaliset hitsausmenetelmat, joissa syntyy Koneiden kayttd esim. seuraavissa
runsaasti hitsauskipindita ja roiskeita, esim. olosuhteissa:
- MMA-hitsaus (perus- tai - hitsaus ahtaissa tiloissa
selluloosapuikko) - hitsaus paan ylapuolella tai
- MAG-hitsaus (CO2 tai kaasuseokset) vastaavat rajoittuneet
Luokka 2 - MIG-hitsaus (suurtaajuusvirta) hitsausasennot

- itsesuojaava tayteainehitsaus
- plasmaleikkaus

- kovertaminen

- happipolttoleikkaus

- lamporuiskutus
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Kayttd

Suojaustason saavuttamiseksi on kaytettava joko kokohaalaria tai kaksiosaista vaatetusta. Sulje
vaatetuksen kiinnitys, pida hihat alhaalla ja lahkeet jalkineiden paalla. On tarkeaa pitaa vaatteen
kiinnittimet ylds asti suljettuina, ettei iho altistu UV-sateilylle tai kipindille. Valitse alus- ja
valivaatetukseksi sulamattomasta materiaalista, esimerkiksi puuvilla, villa tai niiden sekoitteet, tai
palosuojatusta materiaalista valmistettu vaate. Ala kayta tekokuitua alusvaatteessa, sillé se voi sulaa
ihoon! Tarpeen mukaan on hyva kayttaa hitsaajan lisdsuojia, kuten essua, huppua, irtohihoja tai
saarystimid. Lisasuojan on tarkoitus tdydentda muuta suojausta.

Varoitus:

Vaatimukset tayttava vaatetus on tarkoitettu suojaamaan lyhytaikaiselta, tahattomalta kosketukselta
jannitteisiin sahkoénjohtimiin, joiden jannite on korkeintaan 100 V (DC). Jos sahkdiskun riski on suuri,
tarvitaan sahkoa eristava lisakerros.

8.3

Liekinkestavyys heikkenee, jos vaate on saastunut herkasti syttyvilla aineilla. Korkea happipitoisuus
ilmassa voi heikentaa tuotteen palosuojaa erityisesti ahtaissa tiloissa hitsatessa. Sdhkdneristavyys
huononee, jos vaate on marka, likainen tai hikinen.

Mikali kayttaja saa auringonpolttamaa muistuttavia oireita, niin vaate lapaisee UVB-sateilya, vaate on
korjattava tai vaihdettava uuteen. Jatkossa on harkittava lisakerrosten kayttoa.

Vaatteet tayttavat ilmoitetut turvallisuusstandardit vain puhtaina. Erittdin likaiset ja vahingoittuneet
vaatteet on korjattava tai vaihdettava.

Pesu ja huolto

Tuote pestaan erikseen tai yndessa muiden EN ISO 11611:2015 tuotteiden kanssa. Tuote pestaan nurin
kaannettyna ja kaikin osin suljettuna. Katso pesuohjeet vaatteessa olevasta lapusta. Kayta ainoastaan
synteettisid pesuaineita - ei saippuapohjaisia pesuaineita. Ala kayta optisia kirkasteita aldka
huuhteluainetta. Vaatetta ei saa liottaa eika kuivata liikaa. Tarkista vaate pesun ja kuivauksen jalkeen
ennen kayttdonottoa, rikkoutunut tai viallinen tuote tulee korjata tai vaihtaa uuteen. Tuotteessa
ilmoitettu maksimipesukertojen maara ei ole ainoa vaatteen kayttdikaan vaikuttava tekija. Kayttdikaan
vaikuttaa myds kaytto, varastointi jne. Jos tuotteessa ei ole ilmoitettu maksimipesukertojen maaraa, on
standardin vaatimat testit tehty vahintaan viiden pesun jalkeen. Kayta suojavaatteiden korjaamiseen
vain alkuperaisia materiaaleja.

Sailytys ja havitys

Vaatetta tulee sailyttda pimedssa ja kuivassa paikassa. Vaatteiden havittdminen tulee tehda paikallisten
maardysten ja sadddsten mukaisesti
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Lisatietoja:

ATS-Ammattitydkalut Oy ATEX, Raudoittajantie 16, 06450 Porvoo, Finland, www.atex-ammattiasut.fi

[Imoitetun laitoksen tiedot: SGS Fimko Oy, Takomotie 8, FIN-00380 Helsinki, Finland. limoitettu laitos
0598. Tuote tayttaa suojainasetuksen (EU) 2016/425 vaatimukset.

EU vaatimustenmukaisuusvakuutus www.atex-ammattiasut.fi



http://www.atex-ammattiasut.fi/
http://www.atex-ammattiasut.fi/

workwear

EN 1SO 11611:2015 SKYDDSKLADER FOR SVETSNING OCH LIKNANDE ARBETE

Standardbeskrivning

Skyddsklader for svetsning och liknande arbeten, sdsom knivskarning och flamskarning. Syftet med
svetsarens skyddsklader enligt EN ISO 11611 ar att skydda mot svetsgnistor, det vill sdga sma stank av
smalt metall, varmestralning fran svetsbagen och kortvarig flamkontakt. Nar det bars pa ratt satt
skyddar plagget huden fran UV-stralning (UVA, UVB, UVC) som uppstar vid svetsarbete. Anvandning kan
aldra tyget mycket snabbt. Besiktning av skydd mot UV-stralning, t.ex. varje vecka mot en 100 W-lampa:
om ljus kommer genom tyget passerar aven UV-strdlning genom det.

Skyddsklasser, bokstavs- och sifferkombinationer och piktogram

Det finns tva klassificeringar av svetsarskyddsklader. Klass 1-klader ger mindre skydd mot gnistor och
varmestralning an klass 2-klader. De skyddsklader som ska anvandas och dess skyddsklass ska valjas
enligt svetsmetoden.

Materialets brannbarhetstest beskrivs med en bokstav-sifferkombination: A1 eller A2 eller A1+A2.
EN ISO 11611 A1=materialets brannbarhetsteste har utforts med en ldga riktad mot ytan

A2 = brannbarhetstestet av materialet har utférts med en laga riktad mot
underkanten

Klass X

Urvalskriterier for svetsares skyddsklader:

Typ av kladsel for Urval efter arbetssatt Urval efter miljoforhallanden
svetsare
Manuella svetsmetoder som genererar fa Till exempel. anvandning av
svetsgnistor och stank, t.ex. féljande maskiner:
- gassvetsning - syre-bransle skarmaskiner
- TIG-svetsning - Plasmaskarmaskiner
Klass 1 - MIG-svetsning (lagstrom) - motstandssvetsmaskiner
- mikroplasmasvetsning - termiska
- lédning injektionsmaskiner
- punktsvetsning - béanksvetsning
- MMA-svetsning (rutile stick)
Manuella svetsmetoder som ger mycket Anvandning av maskiner, t.ex.
svetsgnistor och stank, t.ex. under féljande omstandigheter:
- MMA-svetsning (bas eller cellulosastick) - svetsningitranga
- MAG-svetsning (CO2 eller utrymmen
gasblandningar) - svetsning ovanfor eller
Klass 2 - MIG-svetsning (hégfrekvent strom) liknande begransade
- sjalvskyddande tillsatssvetsning svetspositioner
- plasmaskarning
- urholka
- syrebranslekirurgi
- 8termisk injektion
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Anvanda

FOr att uppna skyddsnivan maste antingen en hel overall eller tvddelad kladdsel baras. Stang fastet pa
kldderna, hdll nere drmarna och benen pa skorna. Det ar viktigt att hdlla plaggets fasten stangda hela
vagen upp, sa att huden inte utsatts for UV-stralning eller gnistor. Valj ett plagg av ett icke-smaltande
material, till exempel bomull, ull eller deras blandningar, eller ett plagg av ett brandsakert material for
underklader och mellanklader. Anvand inte konstgjorda fibrer i underklader, eftersom det kan smalta
in i huden! Vid behov ar det bra att anvanda ytterligare svetsskydd, sdsom forklade, huva, 16sa armar
eller benvarmare. Ytterligare skydd ar avsett att komplettera annat skydd.

Varning:

Klader som uppfyller kraven ar avsedda att skydda mot kortvarig, oavsiktlig kontakt med stromfdrande
elektriska ledare med en spanning pa upp till 100 V (DC). Om risken for elektriska stotar ar stor behovs
ytterligare ett isolerande lager.

8.3

Flammotstandet minskar om plagget ar fororenat med mycket brandfarliga dmnen. En hog syrehalt i
luften kan forsvaga produktens brandskydd, speciellt vid svetsning i tranga utrymmen. Den elektriska
isoleringen forsamras om plagget ar blott, smutsigt eller svettigt.

Om anvandaren far symtom som liknar solbrdnna, passerar plagget UVB-strdlning, plagget maste
repareras eller bytas ut mot ett nytt. | framtiden maste anvandningen av ytterligare lager évervagas.

Kladerna uppfyller de angivna sdkerhetsnormerna endast nar de ar rena. Mycket smutsiga och skadade
kldder maste repareras eller bytas ut.

Tvétt och underhéll

Produkten tvattas separat eller tillsammans med andra EN ISO 11611:2015 produkter. Produkten
tvattas ut och in och ar helt stangd. Se tvattraden pa etiketten pa plagget. Anvand endast syntetiska
tvattmedel - inga tvalbaserade tvattmedel. Anvand inte optiska vitmedel eller skdljmedel. Plagget far
inte blotlaggas eller torkas for mycket. Kontrollera plagget efter tvatt och torkning fére anvandning, en
trasig eller defekt produkt maste repareras eller ersattas med en ny. Antalet maximala tvatttider som
anges pa produkten ar inte den enda faktorn som paverkar plaggets livslangd. Livslangden paverkas
aven av anvandning, férvaring m.m. Om produkten inte anger maximalt antal tvatttider har de tester
som kravs enligt standarden utforts efter minst fem tvattar. Anvand endast originalmaterial for att
reparera skyddsklader.

Forvaring och avfallshantering

Plagget ska forvaras morkt och torrt. Klader maste kasseras i enlighet med lokala foreskrifter och
foreskrifter.
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Mer information:

ATS-Ammattitydkalut Oy ATEX, Raudoittajantie 16, 06450 Porvoo, Finska, www.atex-ammattiasut.fi

Uppgifter om den anmalda institutionen: SGS Fimko Oy, Takomotie 8, FIN-00380 Helsinki, Finska.
Anmald institution 0598. Produkten uppfyller kraven i skyddsutrustningsférordningen (EU) 2016/425.

EU-férsakran om overensstammelse www.atex-ammattiasut.fi
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EN I1SO 11611:2015 PROTECTIVE CLOTHING FOR WELDING AND SIMILAR WORK

Standard description

Protective clothing for welding and similar work, such as blade cutting and flame cutting. The purpose
of the welder's protective clothing according to EN ISO 11611 is to protect against welding sparks, i.e.
small splashes of molten metal, heat radiation from the welding arc, and short-term flame contact.
When worn correctly, the garment protects the skin from UV radiation (UVA, UVB, UVC) occurring
during welding work. Use may age the fabric very quickly. Inspection of protection against UV radiation,
e.g. weekly against a 100 W lamp: if light comes through the fabric, UV radiation also passes through it.

Protection classes, letter and number combinations and pictogram

There are two classifications of welder protective clothing. Class 1 clothing provides less protection
against sparks and heat radiation than class 2 clothing. The protective clothing to be used and its
protection class must be selected according to the welding method.

The material's flammability test is described with a letter-number combination: A1 or A2 or AT+A2.

EN ISO 11611 A1 =the flammability test of the material has been performed with a flame directed
at the surface

A2 = the flammability test of the material has been performed with a flame aimed at
the bottom edge

Class X

Selection criteria for welders' protective clothing:

Type of clothing for Selection according to work method Selection according to
welders environmental conditions
Manual welding methods that generate few E.g. use of the following machines:
welding sparks and splashes, e.g. - oxyfuel cutting machines
- gas welding - plasma cutting machines
- TIG welding - resistance welding
Class 1 - MIG welding (low current) machines
- micro plasma welding - thermal injection machines
- soldering - bench welding

- spot welding
- MMA welding (rutile stick)
Manual welding methods that produce a lot of Use of machines, e.g. in the

welding sparks and splashes, e.g. following circumstances:
- MMA welding (basic or cellulose stick) - welding in confined spaces
- MAG welding (CO2 or gas mixtures) - overhead welding or
- MIG welding (high frequency current) similar restricted welding
Class 2 - self-protective filler welding positions

- plasma cutting

- hollowing out

- - oxyfuel surgery
- -thermal injection




workwear

since 1992

Usage

To achieve the level of protection, either a full coverall or two-piece clothing must be worn. Close the
fastening of the clothing, keep the sleeves down and the legs on the footwear. It is important to keep
the fasteners of the garment closed all the way up, so that the skin is not exposed to UV radiation or
sparks. Choose a garment made of a non-melting material, for example cotton, wool or their mixtures,
or a garment made of a fire-resistant material for underwear and intermediate clothing. Do not use
artificial fiber in underwear, as it can melt into the skin! If necessary, it is good to use additional welder
protection, such as aprons, hood, loose sleeves or leg warmers. Additional protection is intended to
supplement other protection.

Warning:

Compliant clothing is intended to protect against short-term, inadvertent contact with live electrical
conductors with a voltage of up to 100 V (DC). If the risk of electric shock is high, an additional
insulation layer is needed.

8.3

Flame resistance decreases if the garment is contaminated with highly flammable substances. A high
oxygen content in the air can weaken the product's fire protection, especially when welding in confined
spaces. Electrical insulation deteriorates if the garment is wet, dirty or sweaty.

If the user gets symptoms similar to sunburn, the garment passes UVB radiation, the garment must be
repaired or replaced with a new one. In the future, the use of additional layers must be considered.

The clothes meet the stated safety standards only when they are clean. Very dirty and damaged clothes
must be repaired or replaced.

Washing and maintenance

The product is washed separately or together with other EN ISO 11611:2015 products. The product is
washed inside out and completely closed. See the washing instructions on the label on the garment.
Use only synthetic detergents - no soap-based detergents. Do not use optical brighteners or fabric
softeners. The garment must not be soaked or dried too much. Check the garment after washing and
drying before use, a broken or defective product must be repaired or replaced with a new one. The
maximum washing times indicated on the product are not the only factor affecting the lifespan of the
garment. Service life is also affected by use, storage, etc. If the product does not state the maximum
number of washing times, the tests required by the standard have been carried out after at least five
washes. Use only original materials to repair protective clothing.

Storage and disposal

The garment should be stored in a dark and dry place. Clothing must be disposed of in accordance with
local regulations and regulations.
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More information:

ATS-Ammattitydkalut Oy ATEX, Raudoittajantie 16, 06450 Porvoo, Finland, www.atex-workwear.com

Details of the notified institution: SGS Fimko Oy, Takomotie 8, FIN-00380 Helsinki, Finland. Notified
institution 0598. The product meets the requirements of the protective equipment regulation (EU)
2016/425.

EU declaration of conformity www.atex-workwear.com
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